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Alle Informationen zu unseren Produkten, Anlagen und Prozessen basieren auf umfangreichen Forschungsarbeiten und anwendungstechnischen 
Erfahrungen. Wir stellen diese Ergebnisse mündlich und schriftlich nach bestem Wissen und Gewissen zur Verfügung; Dies entbindet den Verbraucher 
jedoch nicht von der Pflicht, unsere Produkte und Verfahren in eigener Verantwortung zu überprüfen, insbesondere wenn die Anwendung und das 
Verfahren nicht ausdrücklich schriftlich von uns genehmigt wurden. Die beigefügten Prüfzeugnisse befreien den Verwender nicht von der 
ordnungsgemässen Wareneingangskontrolle.  Unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten auch für etwaige schädigende Ereignisse. 
 

Charakteristik / Anwendung 
Bezeichnung Beschreibung ISO 18496 Arbeitstemperatur (°C)1 

Jtec Flux 12-3 Paste / Pulver FH12 550 – 850 

 
 
Farbe:  braun 
 
Jtec Flux 12-3 wurde für das Hartlöten von Hartmetallen und schwerbenetzbaren Werkstoffen 
entwickelt und eignet sich ideal für den Einsatz in der Werkzeugherstellung. Es verfügt über einen 
breiten Einsatzbereich, eine mittlere Fliessfähigkeit sowie eine gute Hitzebeständigkeit. Die 
Rückstände sind mässig korrosiv und müssen durch Waschen oder Beizen vollständig entfernt 
werden. 
 

Empfohlen für 
Jtec Ag49MnNi und den meisten Silberhartloten. 
 
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN GEMÄSS ISO 18496 
 
 

Verfügbarkeit2 
Pulver Paste Dosierbare 

Paste 
Flüssig Gasflux Gel 
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1 Gemäss Anhang A ISO 18496:2020 
2 Siehe Tabelle 1 ISO 18496:2020 
 


