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Charakteristik / Anwendung

Bezeichnung Beschreibung 1SO 9454 Arbeitstemperatur (°C)
Jtec Flux S3 Paste 3.1.1.C 95 -425
Farbe: weiss

Ein anorganische salzsaurehaltige Weichlotflussmittelpaste, speziell formuliert fiir das Loten von
Kupfer und anderen industriellen Werkstoffen wie Messing, Eisenlegierungen und weiteren
Metallen. Nicht geeignet fir Aluminium und Magnesium.

Die Ruckstande sind stark korrosiv und missen nach dem Létprozess mit Wasser oder geeigneten
chemischen Lésungen griindlich entfernt werden.

Empfohlen fur

Alle Weichlote.

Verfugbarkeit

Pulver

Paste

Dosierbare
Paste

Flissig

Gasflux

Gel

Alle Informationen zu unseren Produkten, Anlagen und Prozessen basieren auf umfangreichen Forschungsarbeiten und anwendungstechnischen
Erfahrungen. Wir stellen diese Ergebnisse miindlich und schriftlich nach bestem Wissen und Gewissen zur Verfliigung; Dies entbindet den Verbraucher
jedoch nicht von der Pflicht, unsere Produkte und Verfahren in eigener Verantwortung zu tberpriifen, insbesondere wenn die Anwendung und das
Verfahren nicht ausdriicklich schriftlich von uns genehmigt wurden. Die beigefiigten Priifzeugnisse befreien den Verwender nicht von der
ordnungsgemassen Wareneingangskontrolle. Unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten auch fiir etwaige schadigende Ereignisse.




